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공장시험 및 검사절차서

1. 적용범위

이 절차서는 당사에서 제조, 판매하는 전 제품의 제품검사 및 시험방법에 대하여 적용한다.

1. 검사는 검사 10일전에 감독원에게 통보하여 확정일정을 지시받는다.

2. 시험 및 검사시 수검자는 자체시험 및 검사 성적서를 작성하여 감독원의 합격 판정을 받고 이를 규정에 의해 제출한다.
2. 적용규정 및 규격

이 절차서는 다음의 규정과 규격에 따라 검사 및 시험을 적용한다.

1. HYDRAULIC INSTITUTE STANDARD

2. KS B 6301

3. KS B 6302

4. ASME PTC 8.2

5. ASTM

3. 시험 및 검사항목

시험 및 검사는 다음의 구분 및 항목에 대하여 실시한다.

※ 검사구분

H : 제작사 자체검사

W : 감리원 입회검사

T : 제작사 검사 성적서 제출 (M : MILL SHEET 제출)

	품  명
	검 사 항 목
	검 사 구 분
	수 검 장 소
	비    고

	
	
	주문주
	제작자
	
	

	전품목

공통
	재료검사
	T
	H
	-
	

	
	부품검사
	T
	H
	-
	

	
	수압검사
	W
	H
	제작회사
	

	
	성능시험
	W
	H
	제작회사
	

	
	운전시험
	W
	H
	제작회사
	


4. 검사방법

검사는 다음과 같은 절차에 따라 시행한다.

1. 수압검사

수압시험은 H.I.STANDARD에 의거 압력으로 적어도 3분간 시행하고 각부의 누수등이 없어야 하며, 시험 양액은 0 - 40℃의 청수를 사용한다.
(압력단위 : ㎏/㎠)

	펌          프          명
	시   험   압   력

	
	


2. 밸런싱 시험
밸런싱 시험은 KS B 0612 “회전기기의 평형도 표시 방법”에 의거 임펠러 또는 회전기기에 대하여 적용하며, 불평형량 및 위치가 자동 측정되는 수평 밸런싱 기계에서 실시한다. 평형도 작업은 불평형값이 평형도의 등급과 주어진 사용 최고 회전수의 수정면 편심 허용치내에 만족할 때까지 반복하여 실시한다. 평형도 판정기준은 KS B 0612의 평형도 권장 등급 G 6.3이하이어야 한다.

3. 펌프 성능시험

펌프 성능시험은 KS B 6301의 원심펌프, 사류펌프의 시험 및 검사방법, KS B 6302의 펌프 토출량 측정방법, HI STANDARD를 기준하여 시행하며, 검사항목 및 판정 기준은 다음과 같다.

	검사항목
	판  정  기  준
	검사방법

	총양정 및 토출량
	1. 규정 총양정에 있어서 토출량은 규정 토출량이나 규정토출량 이상이어야 한다.

2. 총양정 또는 토출량의 허용범위가 제한되어 있는 경우는 다음 한쪽을 만족시켜야 한다.

· 규정 총양정에 있어서 토출량은 규정 토출량의 95 – 110% 사이에 있다.

· 규정 토출량에 있어서 총양정은 규정 총양정의 97 – 106% 사이에 있다.
	· 압력 센서
· 진공 센서
· 전자 유량계

	회전수
	회전수는 KS C 4202의 저압 3상 유도전동기 및 KS C 4202의 고압 3상 유도전동기에 명시된 전부하 슬립을 참조한다.
	· 광전자식 회전계



	축동력
	규정 토출량에서 규정동력을 초과해서는 안된다.


	· 파워메타
(전류,전압,역률)

	운전상태
	규정총양정에서의 펌프효율이 보증효율

(ηn%)보다 낮을 경우는 보정효율

(6 – 0.05ηn%) 이내일 것.
	· 펌프효율

(이론동력/축동력) × 100


4. 베어링 온도시험

베어링 온도는 규정의 운전상태에 있어서 시험하며 최초 기동운전후 30분 간격으로 측정하고 베어링의 허용 최고온도 및 허용 상승온도는 아래에 따른다.

	윤  활  방  식
	판  정  기  준
	검 사 방 법

	
	허용상승온도
	허용온도
	

	자연 냉각식 보통 윤활유
	주위온도 +40℃
	75℃
	표면온도계



	자연 냉각식 내열성 윤활유
	주위온도 +55℃
	75℃
	


5. 진동 및 소음시험

진동 및 소음 측정은 규정 토출량 +10% 이내에서 규정 속도의 운전상태로 실시하며, 진동의 진폭과 소음은 다음의 한계값을 초과해서는 안된다.

1. 진동

	회전수(rpm)
	진동치(µm)
	검  사  방  법

	1800rpm
	48이하
	진동계


주1) 입형펌프 : 펌프 성능 시험시 MOTOR의 BEARING HOUSING에서
 3방향으로 측정

주2) 그래프 참조


2. 소음

규정 운전상태에 있어서 이상소음이 있어서는 안되며 그 기준치는 아래에 따른다.

	측    정    방    법
	소음기준치
	검사방법

	장비표면으로부터 1m 거리 및 1.2m 높이에서 측정
	85dB
	소음계


6. 외관 및 외형치수 검사

1. 외관검사

1-1 각 부품은 물론 전체를 보았을 때 해로운 결함이 없어야 한다.

1-2 도면 및 Data Sheet에 표시한 부속품등의 취부상태를 검사한다.

2. 외형치수 검사

2-1 주요부품, 케이싱, 임펠러, 주축, 베어링 하우징의 중요치수에 대하여 조립된 단체치수 검사를 행하며, 도면 치수와 이상유무를 확인한다.

2-2 도면 치수에 허용공차가 명시되지 않은 부분은 일반공차에 준한다. (표 3)

2-3 부품 전체 조립후 외형치수 검사를 행한다.

	회주철품의 치수 허용공차
	기계가공품의 치수 허용공차
	용접구조물의치수허용차

	기준치수
	허용차
	기준치수
	허용차
	기준치수
	허용차

	0    –  120

121  –  250

251  –  400

401  –  800

801  – 1600

1601 - 3150
	±1.5

  ±2

  ±3

  ±4

  ±6

 ±10
	0.5  –    2

2    –    5

6    –   30

31   –  120

121  –  315

316  – 1000

1001 – 2000

2001 -     .
	±0.1

±0.1

±0.2

±0.3

±0.5

±0.8

±1.2

±2.0
	50   –   80

81   –  120

121  –  180

181  –  250

251  –  315

316  – 1000

1001 – 3000

3001 – 6000

6000 -     .
	  ±1

±1.2

±1.4

±1.8

  ±2

  ±4

  ±6

  ±8

 ±10

	
	
	
	
	

	주강품의 치수허용차
	
	
	
	

	기준치수
	허용차
	
	
	
	

	0    –  120

121  –  315

316  –  630

631  – 1250

1251 – 2500
	±4.5

  ±6

  ±9

 ±12

 ±22
	
	
	
	


※ 관련규격 : KS B 0411 : 주철품의 보통 허용 공차


KS B 0418 : 주철품의 보통 허용 공차


KS B 0412 : 절삭가공치수의 보통허용공차

7. 도장검사

도장검사는 조립된 펌프 모타에 대해 적용하며, 검사방법 및 판정기준은 도장절차서 사양을 만족하여야 한다.

8. 포장검사

포장검사는 펌프와 전동기가 조립된 상태에서 시행하며 검사방법 및 절차는 운반, 포장 및 취급 절차서에 따른다.
5. 기타

1. 입회검사는 공장시험 및 검사계획에 따라 실시한다.

2. 위사항은 일반적인 펌프 시험에 대한 검사 기준이며, 고객과의 별다른 합의가 없을시에만

   위 내용들에 맞게 시험을 실시함을 기준으로 한다.

3. 고객과의 합의된 검사 기준이 계약상에 성립될시 고객과의 합의된 검사기준을 우선으로
적용하여 검사를 실시한다.

[image: image1.bmp]




























































































































































































































































































































































� EMBED Excel.Sheet.8  ���














                      주식회사 대영파워펌프

_995032988.xls
Chart2

		0

		1000

		2000

		3000

		4000

		5000

		6000



ROTATING SPEED (rpm)

PEAK TO PEAK AMPLITUDE(0.001mm)

KS 진동기준치

70

42

31

26

22

20



Sheet1

		

				0		1000		2000		3000		4000		5000		6000		7000

								70		42		31		26		22		20





Sheet1

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0



&A

Page &P

ROTATING SPEED (rpm)

PEAK TO PEAK AMPLITUDE(0.001mm)

KS 진동기준치

0

0

0

0

0

0

0




